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ACRYLIC FILLER 4:1

Podktad akrylowy z dodatkami antykorozyjnymi

PRODUKTY POWIAZANE
FILLER HARDENER Utwardzacz do podktadu akrylowego
THINNER Rozcienczalnik do wyrobdw akrylowych i

poliuretanowych

WLEASCIWOSCI

»  Wyréb zaprojektowany i dedykowany do
renowacji pojazdéw zabytkowych

* Uniwersalny podktad akrylowy

» Znakomite wtasciwosci antykorozyjne

* Moze by¢ stosowany jako wypetniacz lub izolator
» Znakomita obrébka mechaniczna na sucho

« Gtadka powierzchnia
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PODLOZA

Stare powtoki lakierowe tgcznie z farbami Odttusci¢, przeszlifowac na sucho P220 + P360.

termoplastycznymi

Szpachléwki poliestrowe Przeszlifowa¢ na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320.
Podktady epoksydowe Do 12 godzin bez szlifowania, po uptywie 12 godzin przeszlifowa¢ P320.
Stal Odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P120.

Stal nierdzewna Odttuscic.

Oryginalne elementy powlekane metoda Odttusci¢ zmywaczem Silicon Remover , bez koniecznosci szlifowania.
kataforetyczna.

Grunty reaktywne (wash primer’y) Aplikowaé po wyschnieciu.

Laminaty poliestrowe Odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P280.

PROPORCJE MIESZANIA

Wersja wypetniajgca Wersja gruntujgca Wersja mokro na mokro

Objetosciowo | Wagowo |Objetosciowo| Wagowo Objetosciowo Wagowo

ACRYLIC FILLER 4:1 4 100 4 100 4 100
|:||:||:| FILLER HARDENER 1 17 1 17 1 17
THINNER 15% 7.5 25% 15 38% 22
llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na podkifad.
LEPKOSC
@ Wersja wypetniajgca Wersja gruntujgca Wersja mokro na mokro
g DIN 4/20°C 35+50s 25+35s 18+21s

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/c limit* 540 g/l
VOC rzeczywiste wersja wypetniajgca 510 g/l
VOC rzeczywiste wersja gruntujgca 539 g/l
VOC rzeczywiste wersja mokro na mokro 590 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.
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APLIKACJA
Pistolet konwencjonalny zasilany Dysza Cisnienie Odlegtosc
grawitacyjnie
Wersja wypetniajaca i gruntujaca 1.6 +1.8mm 3+ 4 bar 15+20cm
Wersja mokro na mokro 1.2+ 1.4mm 3 +4bar 15+20cm
UWAGA: uwzgledni¢
wskazowki Pistolet niskocisnieniowy zasilany
producenta sprzetu grawitacyjnie
Wersja wypetniajgca i gruntujgca 1.6+1.7mm 2 bary 10 +15¢cm
Wersja mokro na mokro 1.4+1.6 mm 2 bary 10 =15 cm
; Liczba warstw 1+3
=
. - Wersja Wersja
Wersja wypetniajaca gruntujgca mokro na mokro
Grubos¢ pojedynczej suchej warstwy
50 + 70 pm 30 + 50 pm 20 + 30 um
Wydajnos¢ mieszanki gotowej do uzycia 4.1 m2/l 7.8 m2/| 11.2m#1
dla grubosci suchej powtoki w podanym przy 100 um przy 50 pm przy 30 pm
zakresie
% Trwato$¢ mieszanki w 20°C 1 godz.
Z/T\(/N Odparowanie miedzy warstwami 5+10 min
CZASY UTWARDZANIA
@ 20°C 60°C
3 godz. 30 min.

UWAGA: Czasy utwardzania odnosza sie do temperatur poszczeg6lnych elementéow.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

A

Odlegtosc

Czas w zaleznosci od rodzaju i mocy lampy

Stosowac sie do zalecen producenta sprzetu

10 + 20 min.

UWAGA: Wygrzewanie promiennikiem rozpocza¢ nie wczesniej niz po 10 min. od aplikacji ostatniej warstwy.

SZLIFOWANIE

Szlifowanie na sucho

P360 + P500

Szlifowanie na mokro

P600 + 1000
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KOLOR

Szary

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych i poliuretanowych THINNER lub rozpuszczalnik do wyrobow nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

ACRYLIC FILLER 4:1 24 miesigce/20°C
FILLER HARDENER 18 miesiecy/20°C
THINNER 24 miesigce/20°C
BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104.

Efektywnos¢ naszych systemow jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym
materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jako$¢
pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest
wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie ré6zne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koricowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace sie poza nasza kontrolg.

INFORMACJE DODATKOWE

WAGOWE ILOSCI SKLADNIKOW: wersja wypetniajaca 4+1+15%

UWAGA! Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczegéinych sktadnikéw.

llo$¢ mieszaniny ACRYLIC FILLER 4:1 FILLER HARDENER THINNER
0.101 109 g 18 g 10g
0.151 164 g 2749 14 ¢
0.20 1 218¢ 36¢ 19¢
0.251 2739 459 249
0.30 | 3279 53 g 299
0.401 437 g 7149 38¢g
0.501 546 g 89¢g 489
0.751 819 ¢ 133 g 719
1.001 1091 g 178 g 95¢g
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WAGOWE ILOSCI SKLADNIKOW: wersja gruntujaca 4+1+25%

UWAGA! Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczegdinych sktadnikéw.

llo$¢ mieszaniny ACRYLIC FILLER 4:1 FILLER HARDENER THINNER
0.101 102 g 179 159
0.151 153 g 25¢g 22¢g
0.201 204 g 33¢g 30¢g
0.251 2559 4249 379
0.301 306 g 50 g 45¢g
0.401 408 ¢ 66 g 599
0.501 509 g 83 g 749
0.75 1 7649 125 ¢ 111g
1.001 1019 ¢ 166 g 148 g

WAGOWE ILOSCI SKLADNIKOW: wersja mokro na mokro 4+1+38%

UWAGA! Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczegdinych sktadnikéw.

llo$¢ mieszaniny ACRYLIC FILLER 4:1 FILLER HARDENER THINNER
0.101 94 g 159 21g9
0.151 1419 23 ¢ 31g
0.201 188 ¢ 31¢ 419
0.251 235¢ 389 529
0.30 281¢ 46 g 629
0.401 375¢ 619 83¢g
0.50 | 469 g 769 104 g
0.751 703 g 1159 1559
1.00 | 9374 153 g 207 g
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